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Існує невелика кількість пристроїв для виготовлення стандартизованих за товщиною шліфів. Але 
всі відомі способи мають певні недоліки та значну складність і трудомісткість. Поставлена задача 
вирішується створенням пристрою для забезпечення якісного виготовлення епоксидних шліфів рі-
зної товщини, враховуючи тканинний об’єкт у епоксидному блоці. Позитивний ефект запропонова-
ного пристрою для виготовлення стандартизованих за товщиною пластинчастих епоксидних 
шліфів полягає в тому, що за допомогою нього дослідник звільняється від великого об’єму рутинної 
роботи під час виготовлення епоксидних шліфів різної товщини у зв’язку з контролем тиску на 
пристрій та дозволяє виготовити якісні шліфи з комплексу матеріалів різної структури і щільнос-
ті як органічної, так і неорганічної природи. 
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Напівтонкі зрізи тканин, які вміщені в епокси-
дну смолу, в порівнянні з традиційними гістоло-
гічними методами мають один істотний недолік, 
який полягає в тому, що техніка їх виготовлення 
за допомогою скляних ножів значно обмежує 
оглядову площу об'єкту, що вивчається [7, 10, 
11]. Зазвичай максимальна поверхня їх не пере-
вищує площі 4х4 мм [2, 15]. 

Вирішити цю задачу вдалося шляхом, який 
дозволяє обійтися без самої процедури отри-
мання гістологічних зрізів як таких [4, 5, 6]. Він 
полягає в модифікованій комбінації методів фік-
сації тканин і поміщення їх в щільний компаунд 
епоксидної смоли (ЕПОН-812) з відомими техні-
чними прийомами виготовлення шліфів [8, 9], з 
виключенням  постфіксації та шляхом виготов-
лення власноруч пристрою з послідуючим його 
використанням для отримання пластинчастих 
епоксидних шліфів [16]. 

Існує невелика кількість пристроїв для виго-
товлення стандартизованих за товщиною шліфів 
[12, 13]. Але всі відомі способи мають певні не-
доліки, що перешкоджають звільненню дослід-
ника від великого об’єму рутинної роботи під час 
виготовлення епоксидних шліфів різної товщини 
у зв’язку з контролем тиску на пристрій та їх зна-
чна складність і трудомісткість [1, 3].  

Мета завдання 
Розробити пристрій для виготовлення стан-

дартизованих за товщиною пластинчастих епок-
сидних шліфів удосконаленням відомого спосо-
бу шляхом контролю тиску на пристрій під час 
виготовлення епоксидних шліфів [14].  

Матеріали і методи дослідження 
Поставлена задача вирішується шляхом 

створенням пристрою для забезпечення якісного 
виготовлення епоксидних шліфів різної товщини, 
враховуючи тканинний об’єкт у епоксидному 
блоці. На малюнках (1, 2) показано загальний 
вигляд пристрою для виготовлення стандарти-
зованих за товщиною пластинчастих епоксидних 
шліфів. На малюнку 1 (Б) та малюнку 2 (Б) зо-

бражено пристрій для виготовлення поздовжніх 
шліфів, який складається з таких частин: ручка 
металева (висота – 25 мм, діаметр – 19 мм); го-
ризонтальна металева поверхня (ширина – 35 
мм, довжина – 50 мм); бортики (ширина між ни-
ми – 16 мм, глибина – 3 мм). 

На малюнку 1 (А) та малюнку 2 (А) зображе-
ний додатковий елемент, для виготовлення 
шліфів округлої форми, котрий складається з 
металевого круга (діаметр – 36 мм) з втиснен-
ням по середині (діаметр – 16 мм) на глибину – 
1мм. Глибину обох пристроїв можна було зміню-
вати за допомогою накладних пластин.  

Вимірювання пристроїв проводили за допо-
могою повіреної метрологом гнучкої вузької лі-
нійки ГОСТ 427-75. Даний пристрій дозволяє ви-
готовити якісні шліфи з комплексу матеріалів рі-
зної структури і щільності, як органічної, так і не-
органічної природи.  

Запропонований пристрій використовують у 
такій послідовності: торцеві поверхні епоксидних 
блоків з оголеними тканинами препаратів закрі-
плюються на пристрій за допомогою двосторон-
ньої клейкої стрічки, для подальшого шліфуван-
ня до одержання гладкої площини без будь-яких 
подряпин; для шліфування служив дрібнозерни-
стий наждачний папір маркування по ISO-6344 
від Р280 до Р2000; по ГОСТ 3647-80 від 4-Н,М50 
до М7|Н-01; по розміру зерна від 40-50 мкм до 5-
7 мкм.  

Результати дослідження. В результаті було 
виготовлено шліфи із двостороннім поліруван-
ням, товщина яких не перевищувала 0,5 мм, що 
є надзвичайно цінним для сучасних морфологіч-
них досліджень та дозволяє більш детально ви-
вчити досліджувані препарати. Слід зазначити, 
що за своєю якістю й реалізацією дозвільної 
здатності світлового мікроскопа ці шліфи не по-
ступалися напівтонким зрізам, але мали більшу 
оглядову площу. На цьому етапі препарати при-
датні для фарбування відповідними барвниками, 
найдоступнішим із яких, простим і ефективним є 
1% розчин метиленового синього на 1% розчині 
бури. 
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Мал 1. Внутрішній вигляд пристрою для виготовлення ста-

ндартизованих за товщиною пластинчастих епоксидних 
шліфів: А – шліфів округлої форми; Б – поздовжніх шліфів. 

 

Мал 2. Зовнішній вигляд пристрою для виготовлення стан-
дартизованих за товщиною пластинчастих епоксидних 

шліфів: А – шліфів округлої форми; Б – поздовжніх шліфів. 

 
Завдяки доброму просвітлювальному ефекту 

епоксидної смоли при просочуванні нею тканин-
них структур одержані шліфи після відповідного 
фарбування дозволяють проводити їх вивчення 
як у відбитому, так і прохідному світлі мікроско-
па. Вивчення препаратів і одержання необхідних 
мікрофотографій здійснювали за допомогою бі-
нокулярної лупи «МБС-9» і світлового мікроско-
па «Конус», оснащених цифровою фотопристав-
кою.  

Після серії отриманих таким чином мікрофо-
токарт, використовуючи відповідні комп'ютерні 
програми [17], або традиційні методи, представ-
ляється можливим здійснити просторову рекон-
струкцію гістологічного об'єкта, який має значні 
лінійні розміри, уникаючи суттєвої деформації 
тканини. Не виключається також можливість піс-
ля прицільного виділення з об'єкта зацікавленої 
ділянки, виготовлення з нього традиційних на-
півтонких зрізів для вивчення при максимальних 
роздільних здатностях світлової мікроскопії, а 
також використання скануючої і трансмісійної 
електронної мікроскопії. 

Таким чином, позитивний ефект запропоно-
ваного пристрою для виготовлення стандарти-
зованих за товщиною пластинчастих епоксидних 
шліфів полягає в тому, що за допомогою нього 
дослідник звільняється від великого об’єму ру-
тинної роботи під час виготовлення епоксидних 
шліфів різної товщини у зв’язку з контролем тис-
ку на пристрій та дозволяє виготовити якісні 
шліфи з комплексу матеріалів різної структури і 
щільності, як органічної, так і неорганічної при-
роди. Завдяки цьому розроблений і випробува-
ний на практиці пристрій виявився дуже ефек-
тивним при комплексному вивченні гістологічних 
препаратів. 
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Реферат 
ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПРИБОРА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ СТАНДАРТИЗИРОВАННЫХ ПО ТОЛЩИНЕ ПЛАСТИНЧАТЫХ 
ЭПОКСИДНЫХ ШЛИФОВ В МОРФОЛОГИЧЕСКОМ ИССЛЕДОВАНИИ 
Гринь В.Г. 
Ключевые слова: прибор, пластинация, эпоксидный шлиф. 

Существует небольшое количество приспособлений для изготовления стандартизированных по 
толщине шлифов. Но все известные способы имеют определенные недостатки, значительную слож-
ность и трудоемкость. Поставленная задача решается путем создания прибора для обеспечения ка-
чественного изготовления эпоксидных шлифов различной толщины, учитывая тканевой объект в эпо-
ксидном блоке.Положительный эффект предлагаемого устройства заключается в том, что с его по-
мощью исследователь освобождается от большого объема рутинной работы при изготовлении эпок-
сидных шлифов различной толщины, в связи с контролем давления на устройство, что позволяет из-
готовить качественные шлифы из комплекса материалов различной структуры и плотности как орга-
нической, так и неорганической природы. 

Summary 
APPLICATION OF DEVICE FOR FABRICATING STANDARD EPOXY PLASTINATED SLICES  
Gryn V.G. 
Key words: device, plastination, epoxy slice.  

There is a small number of devices for fabricating thin standardized slices. However, all available tech-
niques have certain disadvantages and considerable complexity, and require a lot of laboriousness. This 
objective might be achieved by creating a device for high-quality manufacturing of epoxy slices of different 
thicknesses, taking into account  tissue object in the epoxy tissue block. The positive effect of the device de-
signed to manufacture standard epoxy  plastinated slices consists in the ability to cut down a lot of  routine 
operations associated with the manufacture of thin epoxy slices of different sicknesss due to the pressure 
control device and allows us to obtain thing high-quality slice of both organic or inorganic complex materials 
of  various density and structure.   


